P-K@8216

P-KB228

P-GBAALY

P-GABAL

P-GABZH

P-Ha@3g

P-K@8225

Magazinpldtzen SK 48 bzw. optional
ausgewdhlte Werkzeugaufnahmen

Hesstaster Infrarot

Fabr. Heidenhain TS 648

SK 48 bzw. optional ausgewdihlte
Werkzeugaufnahmen

Werkzeuguermessung im Arbeitsraum
Fabr. Blum Laser HT-Hybrid
automatischer Riickzug der Hesseinheit
in ein geschiitztes Gehduse
Werkzeugldingen— und Durch-
messervermessung horizontal/fvertikal

Spiilpistole mit Pumpe
2 bar/48 1/min
{theor . Pumpenleistung)

il- und Emulsionsnebelabscheideanlage
Elektrostat-Filter (Emulsion * 5%)

Kiihleinrichtung Blasluft durch
Spindelmitte, anwdhlbar iiber
H-Funktion

Betriebsart 4 "Prozessbeobachtung in der
Fertigung™

Manueller Eingriff bei geiffneten
Arbeitsraumtiiren

Freigabe nach ausgefiillter Checkliste

Dynamikpaket
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18 P-AB298

P-BBB2Y4

P-WBa268

P-DBB2Y

DMC 78 H duoBLOCK
Horizontal-Bearbeitungszentrum

708 mm x 808 mm x 8008 mm
Hauptantrieb: Hotorspindel 18.888 1/min
38 KW {(40% ED); 28 kKW {188% ED)
Werkzeugaufnahme 5K 48 nach DIH 69871
Werkzeuqgspannung nach DIH 69872
Horizontal-Frdskopf
Werkzeuguwechseleinrichtung System
Pick Up

Radmagazin, 45 Hagazinplitze SK 48
HC-Rundtisch mit Palettentriger
Drehpalettenwechsler

2 Paletten 588 mm x 588 mm nit
T-Huten nach DIH S55281-A2
Kiihlmittelbehilter 980 1

IKZ 48 bar durch Spindelmitte {AD}
Spaneforderer

rotierende Sichtscheibe
3D0-Bahnsteuerung

3D0-Bahnsteuerung Siemens 848D-Powerline
ShopHill Classic

Bildschirmanzeige Deutsch

Spannhydraulik 2/4 fiir Arbeitstisch und
Riistplatz zum Anschlusshydraulisch
betditigter Spannvorrichtungen inkl.
Palettenvorbereitung Grundmaschine

Hauptantrieb:

Integrierte Hotorspindel SK 48
Spindeldrehzahl bis 18.888 1/min
preisneutral

Werkzeugmagazin
Kettenmagazin horizontal mit 128

1,88
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