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Maschine lässt sich ohne Probleme hochfahren und referenzieren der Achsen i.O. Low Battery Alarm, Batterien werden

getauscht. Laut Alarm Speicher Fehler 134, Federpaket durchgemessen Anzugskraft der Spindel gemessen ist bei

1000lbs. n.i.O. Sollte bei 1600-2300lbs. liegen, evtl. kam deswegen der Fehler 134 und von der Ventilinsel. Spindel

Drehzahl laufen gelassen keine laute Geräusche, leichte Drehzahl Schwankungen könnte am Encoder, Riemen und den

Ritzeln liegen sind altersbedingt verschlissen. Cambox Öl vorhanden i.O. Mehrere Werkzeug Wechsel durchgeführt i.O.
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Anzugskraft Federpaket n.i.O, leichte Drehzahl Schwankungen könnte am Encoder, Riemen und den Ritzeln sind auch

verschlissen. Fett Schmierung der Achsen verstopft. Abstreifer verschlissen.

Bemerkungen

Achsen lassen sich verfahren i.O. Leichte Laufgeräusche der Achsen. Abstreifer vom Waycover verschlissen

altersbedingt. Fett-Schmierung von den Achsen verstopft, da Maschine lange stand.

Coolant System konnte nicht getestet werden, da kein Kühlmittel vorhanden.


