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Maschine lässt sich ohne Probleme anschalten und referenzieren i.O. Low Battery kommt alle Daten vorhanden Batterien

werden getauscht. Achsen lassen sich ohne Probleme verfahren i.O. Anzugskraft der Spindel n.i.O. ist bei 1550lbs. Sollte

bei 1600-2300lbs. sein. Bremsen Druck der B-Achse ist da. B-Achse Öl vorhanden i.O. C-Achse Öl muss hinten

nachgefüllt werden ist am Minimum. Fett-Schmierung der Achsen ist verstopft. Mehrere Werkzeug Wechsel durchgeführt

i.O. Drehzahl Schwankungen kommt vom Encoder, Riemen und den Ritzeln altersbedingt verschlissen. Keine laute

Geräusche bei Spindel Drehzahl.

Umkehrspiel in allen Achsen.
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7713 

195058Anzahl

Werkzeugwechsel

Servo/Motor

Spindellaufzeit 

M18.28A 

Machine Limited

62861 

Softwarestand

Job Urgency

Laufzeit 

Maschinenserien-nr 1114397 

 

Einschaltzeit

Motion Time 

UMC-750 Model 

 

22829 

7794 

Sicherheit

Service durchgeführt



Encoder, Riemen und Ritzeln verschlissen.

Ablauf Schlauch von der IKZ/Bearingless Union porös.

Anzugskraft der Spindel gering.

Bemerkungen

Ablauf Schlauch von der IKZ/Bearingless Union porös

Coolant System konnte nicht getestet werden, da kein Kühlmittel vorhanden.


