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Beim Hochfahren/anschalten der Maschine war Datum und Uhrzeit weg, Batterie leer. Maschine lässt sich nicht

referenzieren kommt direkt Fehler 1.103 Überlast X-Achse. X-Achse wurde im Parameter abgewählt, damit man die

Maschine referenzieren kann. X-Achse wieder angewählt, Fehlersuche; Motor wurde untereinander getauscht Fehler

erneut da, Achsmodul wurde geprüft und untereinander getauscht, Fehler sprang auf Y-Achse. Eindeutige Sache,

Achskarte der X-Achse defekt. Folgeschäden nicht auszuschließen da Maschine lange stand. Es wurde alles wieder auf

den Ursprung zurück montiert.

Werkzeug Wechsel System kann nicht geprüft werden da X-Achse sich nicht verfahren lässt, da Achskarte defekt.
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Achskarte der X-Achse defekt.

Öl an der B-Achse ist am Minimum. Öl vom Brake Booster ist am Minimum.

Schmierung der Achsen verstopft.

Coolant System konnte nicht getestet werden da kein Kühlmittel vorhanden.

Zero Clamp Automation, muss von Zero clamp überprüft werden wenn Kunde Funktionsprüfung möchte.

Bemerkungen

Fett Schmiersystem der Achsen ist verstopft.

Spindel mit Drehzahl laufen gelassen i.O. M19 funktionsfähig. Anzugskraft der Spindel bei 1900lbs. i.O.

B und C-Achse lässt sich ohne Probleme verfahren. Öl der B-Achse am Minimum, Bremsen Öl vom Brake Booster am

Minimum, ggf. Muss auch entlüftet werden.

Non Contact Encoder is verbaut, ist optisch verschmutzt.

Coolant System konnte nicht getestet werden da kein Kühlmittel vorhanden.

Zero Clamp Automation, muss von Zero clamp überprüft werden wenn Kunde Funktionsprüfung möchte.


