
17.02.25

Durchsicht der Maschine durchgeführt.

Maschine lässt sich ohne Probleme einschalten und referenzieren aller Achsen i.O.

Puffer Batterien gemessen sind bei 3,28v i.O.

Schmierung kontrolliert i.O. Schmierdruck manuell geprüft fällt in der vorgeschriebene Zeit ab i.O.

Spindel Drehzahl laufen gelassen keine laute Geräusche feststellbar i.O. Mehrere Werkzeug Wechsel durchgeführt i.O.

Anzugskraft der Spindel ist bei 1000lbs. Sollte bei 800-1400lbs. liegen.

Korrekturmaßnahme

DurchsichtUrsache

Sicherheitskreise - Funktioniert nach SpezifikationSicherheitsinspektion

Durchsicht der Maschine.

Was funktionsfähig ist.

Kundenbeschwerde

Vorbeugende WartungFehlercode

Geometry/Accuracy (GEOM)Ursachencode

17.02.2025 12:17Enddatum

MaschinendurchsichtKurzbeschreibung17.02.2025 10:19Startdatum

3235:45Spindellaufzeit306139Anzahl

Werkzeugwechsel

16519:46Laufzeit

Servo/Motor

Machine LimitedJob Urgency

M12.12NSoftwarestand

32345Maschinenserien-nr

 

Einschaltzeit

Motion Time 

 

18195 

3452:48 

Sicherheit

Service durchgeführt



Es kommen keine Fehler Meldungen, beim verfahren der Achsen.

Altersbedingt sind Teile verschlissen wie Riemen und Ritzel. Umkehrspiel in allen Achsen und Laufgeräusche.

Waycover und Abstreifer altersbedingt verschlissen.

Backup gezogen für Kunden.

Bemerkungen

Kühlmittel nicht mehr im Tank, Coolant System wie Pumpen, P-Cool konnten nicht getestet werden.

Waycover und Abstreifer altersbedingt verschlissen.

X, Z und Y-Achse haben Umkehrspiel und Laufgeräusche.

Encoder Riemen, Encoder Ritzel und Antriebsriemen verschlissen und Gummipuffer verschlissen zum spannen des

Antriebsriemen.


