
18.02.25 und 19.02.25

Maschine lässt sich ohne Probleme anschalten und ohne Probleme referenzieren i.O. Batterie durchgemessen 3,19v i.O.

Achsen lassen sich verfahren. Umkehrspiel vorhanden in den Achsen.

Mehrere Werkzeug Wechsel getestet es traten Fehler auf. Schmierung manuell geprüft, fällt in der vorgeschriebene Zeit

ab. Werkzeug vermessen, Messarm vermisst Werkzeuge in der X und Z Richtung. Druck vom Futter lässt sich einstellen

i.O. Hydrauliköl vorhanden keine Leckage am Spannzylinder und dem Ölkühler. Futter lässt sich öffnen und schließen.

Bremse der C-Achse funktionstüchtig.

Spindel Drehzahl laufen gelassen, Laufgeräusche vorhanden. Antriebsriemen komplett verschlissen. Riemen quietschen

Korrekturmaßnahme

DurchsichtUrsache
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Sicherheit

Service durchgeführt



Antriebsriemen verschlissen, Encoder Riemen und Ritzeln verschlissen. Abstreifer verschlissen.Bemerkungen

und drehen leicht durch beim umschalten der Laufrichtung. Encoder Riemen verschlissen und Ritzeln verschlissen.

Abstreifer verschlissen.

Coolant System konnte nicht getestet, da kein Kühlmittel vorhanden.


