: Informacién
'l ‘IMW120 Manual del Operador

Unformacién

1. Datos de especificaciones

Los funcionamientos de la maquina principal, el cargador y el CNC se explican a continuacion.

‘1-1. Plano de Dimensiones Principales
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MW120 Manual del Operador

. 1-2. Especificaciones de la Magquina

Informacién

ESpacio de suelo requerido (solo para la maquina principal)

Ancho 1900 mm x
profundo 1955 mm

emento.
'Distancia entre husillos 340 mm 440 mm
Giro maximo 0 min
-| Tamaiio de plato | Estandar (6 / 8 pulgadas) 165 mm/205 mm
Mediciones de Maximo digmetro de mecanizado —
guia de tamafio <Maquina con cargador> mm
méximo de pieza | <Maguina sin cargador> 230 mm
(Incluyendo Longitud maxima
mediciones d& | <Maquina con cargador> 75 mm
‘gans) <Maquina sin cargador> 145 mm
Numero de
estaciones de Estandar 8/12 Opcional
torreta
Rgcorridos Ejz)é {recle) 132 22
Avance Eje X 24 m/min
tr?;';z\;ersal Eje Z 24 m/min
| S Estandar 45 - 4500 rpm
“Velocidad husillo | Opcién 30 - 3000 rpm
Opcion 60 - 6000 rpm
Herramientas By.ﬂe _ 20 mm
estandar Didmetro méaximo de barra de 40 mm
mandrinado
Peso total (con cargador, herramientas) Aproximadamente 4400 kg
Anchura 2000 mm x

mm

profundidad 1955
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1-3. Especificaciones del Sistema del Cargador

Informacién

-

e

lzquierda 160

0 mm (estandar)

(Presién de aire)

kg/cm?)

Eje X Derecha 1600 mm (estandar)
Recorrido EjeY 550 mm (estandar)
EjeZ 205 mm
O-eje 180°
Eje X 160 m/min
Velocidad méxima* :j:; ;goanqur:n
eje 0.6 seq./180°
Diametro exterior 90 mm
Especificaciones (Fé?g,?f:tfg)de e 30 mm
de garmegide Presion del aire 0.6 MPa (6 | Presion del aire 0.4 MPa
carga/descarga Fuerza de agarre i

(4 kg/cm?)

de plato giratorio

Agarre exterior 85,8 kg 95,4 kg
Agarre interior 93,3 kg 102,9 kg
Diametro exterior 90 mm
Recorrido de garra

Especificaciones (diametro) g 30 mm

(Presi6n del aire) Fuerza de agarre

Presion del aire 0.4 MPa (4 kg/cm?)

Agarre exterior 72 kg
Agarre interior 113 kg
Peso maximo de la pieza g
(incluyendo peso de la garra) 3 kg x 2 piezas 1.6 kg x 2 piezas

* Pieza aplicable: La velocidad maxima puede reducirse, dependiendo de las especificaciones.




MW120 Manual del Operador

Informacion

1-4. Especificaciones CNC estandar

Eje simulténeame

té controlable

| 2 Pares (X1,Z1/X2,22)

' Interpolacién

Interpolacién lineal, circular (1 bloque en cuadrante

multiple)
Menor Eje X 0,001 mm
‘incremento  de
entrada Eje Z 0,001 mm
incremento
Menor Eje X 0,0005 mm
incremento de Eje Z 0,001 mm
comando
Avance rapido transversal 24 mimin
(GO0) eje X :
| Avance rapido transversal 24 .
m/min
 Avance (G00) eje Z
fgg?;;e de mecanizado mm/rev, mm/min.
Roscado (F) 0.0001-500.0000 mm/rev

Avance manual continuo (JOG)

0 - 1260 mm/min.

Avance volante manual

0.001 mm, 0.01 mm, 0.1 mm

Comando de velocidad del husillo (S)

Designacion directa 4 digitos-S

Comando de velocidad de superficie

Control constante de velocidad de superficie

Avance de
o 0 -110%, paso 10%
Sobrerecorrido g\;ailgge transversal 0 %, 25 %, 50 %, 100%
Velocidad husillo 50% - 120%, paso 10%
Funcién de herramienta (T) 4 digitos (2 + 2)
. Offsets de herramienta lzquierda / Derecha 16 piezas
Funcion misceldnea (M) 3 digitos

Unidad de display

Display LCD color 10.4 pulgadas

-_Capacidad de almacenaje de cinta

|zquierda/derecha 32 Kb (total de izquierda y derecha)

Cédigo de cinta Distincién automatica EIA/ 1SO
Interfaz de cambio de cinta RS232C (opcional)
Entrada de datos manual (MDI) Entrada de teclado manual
Retorno a cero manual/automatico G28
yrit;a;?n d;. ;::;gj;sr?rr;wdao Direcci6n incremental / absoluta

] S 63 piezas para d izqui
T i g dE; 22 p erecha e izquierda
Parada de programa MO0, MO
Fin de programa '

M02, M30
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Informacién

Otras funciones estandar

Parada de emergencia

Blogueo de maquina

Pausa de avance

Funcionamiento en vacio

Salto de bloque opcional

Busqueda de numero de programa

Display del nimero de secuencia (N)
Busqueda de nimero de secuencia .
Entrada de puntos decimales/Entrada de puntos
decimales — tipo calculadora de bolsillo

Ciclo de fijacién simple

Parada (G04)

Designacién radio de arco R

Parada exacta

Designacion diametro/radio (eje X)

Ajuste automatico de coordenadas

Ajuste y cambio de coordenadas (G50)
Cambio de coordenadas de pieza

Entrada directa de cambio de coordenadas de pieza
Limite 1 de recorrido almacenado
Sobre-desplazamiento

Incremento/reduccion automatica de velocidad
Control de velocidad tangencial uniforme

Salto de etiqueta

Control dentro/fuera

Correccion backlash

Display de varios estados

Llave de proteccién de datos

Entrada directa de cantidad correcional de herramienta

A
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Informacién

1-5. Especificaciones del Control Basico y los Sistemas de Transmision

‘\gmgnwo SRR
Unidad CNC (FANUC) FS830i-series
Motor eje Eje X 8-is
; (FANUC AC servo motor) Eje Z 8-is
3 Motor de indexado de torreta (servo motor FANUC 8-is
" AC)
Amplificador de SERVO del eje de proceso SVM3-20/20/20 |
Motor husillo Estandar Bi (7,5 kW)
(Motor del husillo FANUC Opcién roscado .
. AC) rigido 8i (11 kW)
Controlador del husillo (FANUC AC) SPM-11i
Eje X 12-is
Motor del eje del cargador ‘ Ej'e v = i;B
(servo motor FANUC AC) ] b i
Eje Z 2-is

Amplificador de SERVO del eje del cargador =

SVM3-20/20/40 |



