GEOMETRY TEST

Date: 27.11.2025

Service engineer: T.PALUCH
Customer: REMA RESZEL
Machine type: HARTFORD HCMC-1370 Machine S/N. 023920
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3. Parallelism of table and saddie movement relative to table top surface:
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4. Parallelism of saddle cross movement relative to spindie centre:
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4, Run-out of spindle taper hole:
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Strona 1l z 1

Operator: TOMEK

Luz zwrotny (pum)

res://renishaw.calibration.ballbar.analysis.renishawdiagnostics.dll/VALUES.htm

Data testu: 2025-lis-27 14:48:08

Diagnostyka Ballbar (pm)

XY 360stopnie 300mm Skalibrowany 2025 11 27- HCMC1370
Obrabiarka: REMA HCMC1370

QC20-W: 028132, Data ostatniej kalibracji: 2021-11-17

X «-53 »-0,8
Y v-20,9 «-17,3
Btad nawrotu (pm)
X «-1,3 »-1,3
Y v-1,6 --0,7
Luz poprzeczny (pIm)
X «4,9 »0,8
Y v-25,5 a11,5
Odchytka okresowa (pm)
X N™O,3 V0,3
Y NO,7 V0,4
Inne wyznaczone odchytki I i |
Btad nadazania -0,35ms +X
Odchytka prostopadlosci -51,9um/m
)O(dchy’rka prostoliniowosci -1,2um
Odchytka prostoliniowosci Y -5,0um
Btad pozycjonowania X -26,0ppm 0
Btad pozycjonowania Y -51,6ppm
O
Tolerancja
pozycjon]owania 115,5um (."
Najlepszy promien 299,9884mm
Odchytka okragtosci 33,8um 0

N
Przébieg 2
~

Wynik symulacji 1

Wynik symulacji 2

10,0um/dziatka
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